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TECHNISCHE 
HERSTELLERINFORMATION

VERGLEICH DER STAHLGÜTEN 
1.4401 UND 1.4404 

Das von CONEL hergestellte und vertriebene CONNECT INOX Pressfittingsystem wird aus hochlegiertem, nicht rostendem 
Cr-Ni-Mo-Stahl (Werkstoff-Nr. 1.4404) hergestellt. Auf Grund seiner hohen Korrosionsbeständigkeit und hygienischen Un-
bedenklichkeit ist CONNECT INOX für alle Trinkwasser gemäß Trinkwasserverordnung (TrinkwV) sowie für Feuerlöschleitun-
gen nass nach DIN 14462 geeignet (ggf. örtliche Vorschriften beachten).

CONNECT INOX in Abmessungsbereich 15 – 54 mm a. D. ist durch den DVGW zertifiziert, und zwar Pressfittinge mit 
schwarzem EPDM – Dichtring gemäß DVGW Arbeitsblatt W534 unter DW-8511AU2084 und Leitungsrohre gemäß DVGW 
Arbeitsblatt GW541 unter DW-7301BM3426. Die Hygieneanforderungen für den schwarzen EPDM Dichtring wurden nach 
KTW-Empfehlung nachgewiesen, die mikrobiologische Eignung nach DVGW Arbeitsblatt W 270 wurde zertifiziert.

lnsbesondere um die Korrosionsbeständigkeit für Trinkwasserleitungen sicherzustellen, lassen die DVGW Arbeitsblätter GW 
541 in Tabelle 1 und W 534 in Tabelle 6 verschiedene hochlegierte Stahlsorten ausdrücklich ohne weiteren Nachweis zu,  
u. a. die Cr-Ni-Mo-Werkstoffe mit den Werkstoff-Nr. 1.4401 und 1.4404.

CONEL verwendet ausschließlich den Werkstoff 1.4404, der sich gegenüber dem Werkstoff 1.4401 bei identischen 
Legierungsbestandteilen durch einen niedrigeren Kohlenstoffgehalt auszeichnet. Hierdurch wird eine erhöhte Beständigkeit 
gegen interkristalline Korrosion erzielt. Im Hinblick auf sonstige physikalische Werkstoffparameter wie etwa Härte, Zugfestig-
keit und Oberflachengüte ergeben sich keine Unterschiede. Kohlenstoffgehalt und Legierungsbestandteile sind für die 
beiden Werkstoffe nachfolgend gegenübergestellt:

Weitere Einzelheiten zu mechanischen Eigenschaften und Korrosionsverhalten der beiden Stahlsorten können aus den 
Werkstoffdokumentationen der Edelstahlhersteller entnommen werden.

Ergänzende Einzelheiten, u. a. über Anwendungen, Anwendungseinschränkungen und Verarbeitungshinweise für das  
CONNECT INOX Pressfittingsystem sind unserem Technischen Handbuch zu entnehmen.

Werkstoff-Nr. nach C Cr Ni Mo N Ti
DIN EN 10088 <% % % % <% %

1.4401 0,07 16,5-18,5 10,0-13,0 2,0-2,5 0,07 –

1.4404 0,03 16,5-18,5 10,0-13,0 2,0-2,5 0,07 –
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